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Diese Europé&ische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europédischen Technischen Bewertung in
andere Sprachen miissen dem Original vollstédndig entsprechen und als solche
gekennzeichnet sein.

Diese Europédische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur
vollsténdig und ungekiirzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der
ausstellenden Technischen Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede
teilweise Wiedergabe ist als solche zu kennzeichnen.
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Besonderer Teil

1 Technische Beschreibung des Produkts

Das Warmedammverbundsystem mit Putzbeschichtung BOLIX S, hier WDVS
genannt, ist ein Bausatz mit nachstehend aufgefihrten Bestandteilen, die vom
Hersteller oder von den Lieferanten werkmaRig hergestellt werden WDV'S wird auf der
Baustelle aus diesen Bestandteilen hergestellt. Der WDV S-Hersteller haftet fur alle in
dieser Européischen Technischen Bewertung genannten WDVS-Bestandteile.

Das WDVS (Bausatz) umfasst das vorgefertigte Warmedadmmprodukt aus
expandiertem Polystyrol (EPS), das an die Wand geklebt oder mechanisch befestigt
und zusatzlich geklebt wird. Die Methoden der Befestigung und entsprechende
Bestandteile des Systems werden in der Tabelle 1 beschrieben.

Auf das Warmedammprodukt wird die Endbeschichtung aufgetragen, die sich aus
einer oder mehreren (auf der Baustelle hergestellten) Schichten zusammensetzt,
wobei eine der Schichten armiert ist. Die Endbeschichtung wird direkt auf die
Warmedammplatten ohne luftdurchldssige Zwischenrdume oder trennende Schichten
aufgetragen.

Das WDVS kann auch ergédnzende Elemente nach ETAG 004, Paragraph 3.2.2.5
enthalten. Bewertung und Leistungen dieser Bestandteile sind kein Gegenstand dieser
Europdischen Technischen Bewertung, wobei der WDVS-Hersteller fir die
Kompatibilitat der Bestandteile und deren entsprechende Leistungen im Rahmen des
WDVS verantwortlich ist, sofern diese Bestandteile als Komponenten des Systems
geliefert werden.

Tabelle 1
Bestandteile Verbrauch Dicke
(kg/m?) (mm)
. Warme- Geklebtes System: vollflachig oder teilweise geklebtes System (Klebeflache darf nicht kleiner als
dammpl('jodukt 40% sein). Nationale Noatifizierungsunterlagen sind zu berticksichtigen.
un Iy Iy
Befestigungs- [ Wérmedammprodukt:

methoden werkmanRig hergestellte Platten aus - <250
expandiertem Polystyrol (EPS) nach EN 13163
siehe Anhang 1 — Produktmerkmale

e Klebemortel:

1
BOLIX U (Troaken- |
Trockenmischung auf Zementbasis, bei der die Zugabe von mischung)
Wasser im Verhaltnis 0,18 bis 0,20 I/kg erforderlich ist 9
BOLIX Z ca. 4,0' -
Trockenmischung auf Zementbasis, bei der die Zugabe von (Trocken-
Wasser im Verhaltnis 0,19 bis 0,21 I/kg erforderlich ist mischung)
BOLIX UZ / BOLIX UZB? ca. 4,0' -
Trockenmischung auf Zementbasis, bei der die Zugabe von (Trocken-
Wasser im Verhaltnis 0,21 bis 0,23 I/kg erforderlich ist mischung)

Mechanisch befestigtes System mit zuséatzlicher Verklebung: gemaR der Herstelleranleitung
darf die Klebeflache nicht kleiner als 40% sein Nationale Notifizierungsunterlagen
sind zu bericksichtigen.

* Warmedammprodukt:

werkmanig hergestellte Platten aus - 50 = 250
expandiertem Polystyrol (EPS) nach EN 13163
siehe Anhang 1 — Produktmerkmale

* Mechanische Befestigungsmittel: sieche Anhang 2 —
Produktmerkmale

* Zusatzliche Klebemortel: wie beim geklebten System - -

' gilt fir das vollflachig geklebtes System
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Tabelle 1
Bestandteile Verbrauch Dicke
(kg/m?) (mm)
Armierungs- | BOLIXU ca 4.0
schichten Trockenmischung auf Zementbasis, bei der die Zugabe von (Tro.ck;en- 3.0 bis 5.0

Wasser im Verhaltnis 0,18 bis 0,20 I/kg erforderlich ist isch ’ ’
Inhaltsstoffe: Sand, Zement, mineralische Flillstoffe, mischung)

» BOLIX UZ/ BOLIX UZB?
Trockenmischung auf Zementbasis, bei der die Zugabe von
Wasser im Verhaltnis 0,21 bis 0,23 I/kg erforderlich ist ca. 4,0 3,0 bis 5,0
Inhaltsstoffe: Sand, Zement, mineralische Fiillstoffe, (Trocken-
Zusatzstoffe mischung)

Glasfasergewebe

» StandardmaBiges Glasfasergewebe
siehe Anhang 3 — Produktmerkmale

2 BOLIX UZ und BOLIX UZB unterscheiden sich in Hinsicht auf die Farbe des mineral

ischen Flllstoffes

Grundier-
mittel

e BOLIXO
Inhaltsstoffe: Wasser, Styrol-Acryl-Bindemittel, Zusatzstoffe
gebrauchsfertige FlUssigkeit zur Verwendung mit
Mineral- und Acryloberputzen

e BOLIX OP
Inhaltsstoffe: Wasser, Styrol-Acryl-Bindemittel, mineralische
Fullstoffe, Zusatzstoffe
gebrauchsfertige FlUssigkeit zur Verwendung mit
Mineral- und Acryloberputzen

e BOLIX SG
Inhaltsstoffe: Wasser, Styrol-Acryl-Bindemittel,
Silikatbindemittel. Zusatzstoffe
gebrauchsfertige FlUssigkeit zur Verwendung mit
Silikatoberputzen

e BOLIX SG kolor
Inhaltsstoffe: Wasser, Styrol-Acryl-Bindemittel,
Silikatbindemittel,
mineralische Fllstoffe, Zusatzstoffe
gebrauchsfertige FlUssigkeit zur Verwendung mit

e BOLIX SIG
Inhaltsstoffe: Wasser, Styrol-Acryl-Bindemittel, Silikonharz,
Zusatzstoffe
gebrauchsfertige Flussigkeit zur Verwendung mit Silikon-
sowie Silikat-Silikonoberputzen

e BOLIX SIG kolor
Inhaltsstoffe: Wasser, Styrol-Acryl-Bindemittel, Silikonharz,
mineralische Fllstoffe, Zusatzstoffe
gebrauchsfertige Flussigkeit zur Verwendung mit Silikon-
sowie Silikat-Silikon-Oberputzen

0,10 bis 0,15

0,25 bis 0,40

0,10 bis 0,20

0,25 bis 0,40

0,10 bis 0,20

0,25 bis 0,40

Ober-
putze

» Acryloberputze

Inhaltsstoffe: Wasser, Styrol-Acryl-Bindemittel, Sand, mineralische Fllstoffe, Zusatzstoffe

gebrauchsfertige Masse

BOLIX KA KorngréRe 2,0 mm; Struktur Scheibenputz

BOLIX KA 1 KorngréfRe 1,0 mm; Struktur Scheibenputz
BOLIX KA 1,5 Korngrélie 1,5 mm; Struktur Scheibenputz
BOLIX TU KorngréRe 2,5 mm; Struktur Rillenputz

BOLIX R Korngrofie 2,5 mm; Struktur Rillenputz

BOLIX RS Korngrdfie 1,5 mm; Struktur Rillenputz

BOLIX MS Korngrofie 1,0 mm; Struktur Scheibenputz

BOLIX RMG KorngréfRe 2,0 mm; Struktur Rillenputz

BOLIX TM KorngréRRe 1,0 bis 2,0 mm; Struktur Scheibenputz
BOLIX COMPLEX Korngréfie 2,0 mm; Struktur Scheibenputz

3,0 bis 3,5
1,8 bis 2,2
2,5 bis 3,0
3,0 bis 3,5
3,0 bis 3,5
2,0 bis 2,5
3,0 bis 3,5
1,8 bis 4,0
2,0 bis 5,0
3,0 bis 3,5

Gemah
Korngréi3e

BeLIX

UBERSETZUNG
1



BeLIX

UBERSETZUNG

Seite 5 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-07/0110, ausgestellt am 15.11.2017
Tabelle 1
Bestandteile Verbrauch Dicke
(kg/m?) (mm)
Ober- BOLIX KA 1 COMPLEX Korngréf3e 1,0 mm; Struktur Scheibenputz 1,8 bis 2,2
putze BOLIX KA 1,5 COMPLEX KorngréRe 1,5 mm; Struktur Scheibenputz | 2,5 bis 3,0
BOLIX TU COMPLEX Korngré3e 2,5 mm; Struktur Rillenputz 3,0 bis 3,5 Gemah
BOLIX R COMPLEX KorngréRe 2,5 mm; Struktur Rillenputz 3,0 bis 3,5 KorngréRe
BOLIX RS COMPLEX Korngréf3e 1,5 mm; Struktur Rillenputz 2,0 bis 2,5
BOLIX MS COMPLEX KorngréRe 1,0 mm; Struktur Scheibenputz 3,0 bis 3,5
« Silikonoberputze
Inhaltsstoffe: Wasser, Silikonharz, Styrol-Acryl-Bindemittel, Sand, mineralische Fiillstoffe,
Zusatzstoffe; gebrauchsfertige Masse
BOLIX SIT 1,5 KA Korngrofie 1,5 mm; Struktur Scheibenputz 2,0 bis 2,5
BOLIX SIT 2 KA KorngroRRe 2,0 mm; Struktur Scheibenputz 2.5 bis 3,0 Kgrﬁm%fée
BOLIX SIT 2 R Korngréfie 2,5 mm; Struktur Rillenputz 3,0 bis 3,5 9
« Silikat-Silikon-Oberputze
Inhaltsstoffe: Wasser, Silikonharz, Styrol-Acryl-Bindemittel, Sand, mineralische Fiillstoffe,
Zusatzstoffe; gebrauchsfertige Masse
BOLIX SI-SIT 1,5 KA Korngrofie 1,5 mm; Struktur Scheibenputz 2,5 bis 3,0
BOLIX SI-SIT 2 KA KorngréRe 2,0 mm:; Struktur Scheibenputz 3,0 bis 3,5 KGemf?,'é
orngrofe
BOLIX SI-SIT 2 R Korngréf3e 2,5 mm; Struktur Rillenputz 3,0 bis 3,5 9
* Mineraloberputze
Inhaltsstoffe: Sand, Zement, Kalkfillstoff, synthetisches Harz, Zusatzstoffe
Trockenmischung, bei der die Zugabe von Wasser im Verhéltnis 0,17 bis 0,24 I/kg erforderlich ist
BOLIX MP KA 15 KorngréRe 1,5 mm; Struktur Scheibenputz 2,2 bis 3,0
BOLIX MP KA 20 KorngréRe 2,0 mm; Struktur Scheibenputz 3,0 bis 3,5
BOLIX MP KA 30 KorngréRRe 3,0 mm; Struktur Scheibenputz 3,0 bis 4,0
BOLIX MP R 25 Korngréf3e 2,5 mm; Struktur Rillenputz 3.0 bis 3.5 Gemah
BOLIX MP KA 15 zum Streichen , Korngréie
KorngréRe 1,5 mm; Struktur Scheibenputz 2,2 bis 3,0
BOLIX MP R 25 zum Streichen )
KorngréRe 2,5 mm; Struktur Rillenputz 3,0 bis 3,5
* Silikatoberputze
Inhaltsstoffe: Wasser, Silikatharz, Styrol-Acryl-Bindemittel, Sand, mineralische Fllstoffe,
Zusatzstoffe; gebrauchsfertige Masse
BOLIX S 1 KA KorngréRRe 1,0 mm; Struktur Scheibenputz 1,8 bis 2,2
BOLIX S 1,5 KA Korngrofe 1,5 mm; Struktur Scheibenputz 2,5 bis 3,0 Gemal
BOLIX S 2 KA KorngréRe 2,0 mm; Struktur Scheibenputz 3,0 bis 3,5 KorngréRe
BOLIX S 2 R KorngréRe 2,5 mm; Struktur Rillenputz 3,0 bis 3,5
Vor-
anstriche | BOLIX O )
Inhaltsstoffe: Wasser, Styrol-Acryl-Bindemittel, Zusatzstoffe 0,10 bis 0,15 -
gebrauchsfertige FlUssigkeit zur Verwendung mit der Farbe BOLIX AZ
* BOLIX SG .
Inhaltsstoffe: Wasser, Styrol-Acryl-Bindemittel, Silikatbindemittel, 0,10 bis 0,20 -
Zusatzstoffe
gebrauchsfertige Flissigkeit zur Verwendung mit der Farbe BOLIX SZ
e BOLIX SIG
Inhaltsstoffe: Wasser, Styrol-Acryl-Bindemittel, Silikonharz, 0,10 bis 0,20 -
Zusatzstoffe
gebrauchsfertige Flissigkeit zur Verwendung mit der Farbe BOLIX SIL
e BOLIXN 0,10 bis 0,20 -

Inhaltsstoffe: Wasser, Styrol-Acryl-Bindemittel, Zusatzstoffe

gebrauchsfertige Flissigkeit zur Verwendung mit der Farbe BOLIX AZ
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Tabelle 1

Bestandteile Verbrauch Dicke
(kg/m?) (mm)

Dekor-

hicht
s((l::alﬁae:)n anderen Oberputzen

gebrauchsfertige Flissigkeit, obligatorisch zur Verwendung
mit Oberputzen ,zum Streichen” und optional mit

* BOLIX AZ
Inhaltsstoffe: Styrol-Acryl-Bindemittel, mineralische Fiillstoffe,
Zusatzstoffe
* BOLIX AZ COMPLEX
Inhaltsstoffe: Styrol-Acryl-Bindemittel, mineralische Fullstoffe, . -
Zusatzstoffe 0,18 bis 0,28
* BOLIX SZ
Inhaltsstoffe: Styrol-Acryl-Bindemittel, Silikatbindemittel, 0,18 bis 0,28 i
mineralische Fllstoffe, Zusatzstoffe
* BOLIX SIL
Inhaltsstoffe: Styrol-Acryl-Bindemittel, Silikonharz, 0,18 bis 0,28 -
mineralische Fillstoffe, Zusatzstoffe

0,18 bis 0,28 -

Ergdnzende Beschreibungen unterliegen der Verantwortung des WDVS-Herstellers.
Werkstoffe Mechanische Dubel (zusatzliche mechanische Befestigungsmittel) mit ETA.

Spezifizierung des Verwendungszweckes gemal dem anwendbaren
Europaischen Bewertungsdokument:

Das WDVS ist zum Einsatz als aulRenseitige Warmedammung von Gebaudewadnden
vorgesehen. Die Wande kénnen aus Mauerwerk (Ziegeln, Blécken, Steinen etc.) oder
aus Beton (Baustellenbeton oder vorgefertigte Platten) mit oder ohne
Putzbeschichtung bestehen. Eigenschaften des Untergrundes (der Wande) sollen vor
Einsatz des WDVS - insbesondere wegen der Klassifizierung im Bereich des
Brandverhaltens und der Art der Befestigung: Kleben oder mechanische Befestigung
— geprift werden.

Das WDVS eignet sich flir neue oder bereits vorhandene (zu sanierenden) vertikale
Wande. Es kann auch an horizontalen oder schragen Flachen eingesetzt werden, die
vor Niederschlagen geschuitzt sind.

Das WDVS besteht aus nicht tragenden Bauteilen. Es hat keinen unmittelbaren
Einfluss auf die Standsicherheit der Wand, auf der es aufgebracht ist, kann jedoch zu
ihrer Dauerhaftigkeit durch einen verbesserten Schutz gegen Witterungseinflliisse
beitragen.

Das WDVS st nicht zur Gewahrleistung der Luftdichtheit der Baukonstruktion
vorgesehen.

Die Bestimmungen dieser Européischen Technischen Bewertung beruhen auf einer
angenommenen voraussichtlichen Nutzungsdauer des Systems von mindestens 25
Jahren, vorausgesetzt dass die Anforderungen hinsichtlich Verpackung, Transport,
Lagerung, Aufbringung sowie angemessene Verwendung, Instandhaltung und
Reparatur eingehalten werden. Die Angaben betreffend die angenommene
Nutzungsdauer kénnen nicht als eine vom Hersteller oder von der Technischen
Bewertungsstelle gegebene Garantie ausgelegt werden, sondern sind als Hilfsmittel
zur Auswahl des richtigen Produkts hinsichtlich der zu erwartenden wirtschaftlich
angemessenen Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Bei der Planung, Montage, Instandhaltung und Reparatur des Systems sind die
Voraussetzungen und Empfehlungen nach Paragraph 7 ETAG 004 sowie nationale
Vorschriften der Mitgliedstaaten zu bertcksichtigen.

BELIX
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3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung:
Die Leistung des WDVS in Bezug auf die Grundanforderungen wurde gemaR ETAG 004
bestimmt.

Die in diesem Kapitel beschriebene Leistung des WDVS gqilt fir
Warmeddmmverbundsysteme, deren Bestandteile den Angaben in Anh&ngen 1 + 2
entsprechen.

3.1 Brandschutz (Grundanforderung 2)
3.1.1  Brandverhalten (ETAG 004, Paragraph 5.1.2.1)

Tabelle 2
Max. Gehalt an Erklérter Brand-
Warmedammverbundsystem organischen Gehalt an verhaltensklasse

Bestandteilen Flammschutzmitteln |nach EN 13501-1

WDVS BOLIX S mit EPS-Platten
(Brandverhaltensklasse E) und Endbeschichtung: <4,3%
* Armierungsschichten: BOLIX U, BOLIX UZ/
BOLIX UzB
+ Oberputze (mit entsprechenden
Grundiermitteln): KA, KA 1, KA 1,5,
TU, R, RS, MS, RMG, TM, KA COMPLEX, <11,7%
KA 1 COMPLEX, KA 1,5 COMPLEX, TU
COMPLEX, R COMPLEX, RS COMPLEX,
MS COMPLEX, SIT 2 KA, SIT 1,5 KA, SIT 2
R, SI-SIT 2 KA, SI-SIT 1,5 KA, SI-SIT2 R
«  Dekorschichten (mit entsprechenden <17,0% 0%
Grundiermitteln): AZ, AZ COMPLEX, SZ, SIL (keine B-s1,d0

WDVS BOLIX S mit EPS-Platten Flammschutzmittel)

(Brandverhaltensklasse E) und Endbeschichtung: < 4.3%

* Armierungsschichten: BOLIX U, BOLIX UZ/ = Mo
BOLIX UzZB

* Oberputze (mit entsprechenden
Grundiermitteln): MP KA 15, <3,5%
MP KA 20, MP KA 30, MP R 25, MP KA 15
zum Streichen, MP R 25 zum Streichen,
S1KA S15KA S2KA S2R

+ Dekorschichten (mit entsprechenden <17,0%
Grundiermitteln): AZ, AZ
COMPLEX, SZ, SIL

Achtung: Ein européisches Referanzfeuerszenario fiir Fassaden wurde nicht festgelegt. In einigen Mitgliedstaaten
kénnte die Klassifikation des Systems nach EN 13501-1 fir die Verwendung auf Fassaden
nicht ausreichend sein. Um den nationalen Vorschriften zu entsprechen, kénnten zusétzliche Priifungen erforderlich
sein.

Montage und Befestigung

Die Bewertung des Brandverhaltens basiert auf Priifungen, bei denen ein Warmedammprodukt
(EPS) mit einer Dicke von 180 mm - bei der SBI-Prifung nach EN 13823, mit einer Dicke von 60
mm - bei der Prifung nach EN ISO 11925-2, und mit einer maximalen Dichte von 17,9 kg/m?
sowie Oberputze mit dem maximalen Gehalt an organischen Bestandteilen eingesetzt wurden.

Bei der SBI-Priifung nach EN 13823 wird das WDVS unmittelbar auf den Untergrund (Klasse
A2-s1, d0) mit einer Dicke von 12 mm montiert.

Bei der Priifung nach EN ISO 11925-2 werden die Prifkdrper nicht auf den Untergrund montiert.

Die Montage des WDVS erfolgte gemal3 den Herstelleranweisungen (Montageanleitung) mit
einer Schicht Glasfasergewebe bei allen Prifkérpern (ohne Uberlappung). Die Priifkdrper waren
vorgefertigt und ohne Fugen.

Bei der Prifung des WDVS wurden keine Diibel verwendet, weil diese keinen Einfluss auf die
Prifergebnisse haben.
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3.2 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (Grundanforderung 3)
3.21 Wasseraufnahme (ETAG 004, Paragraph 5.1.3.1)
Armierungsschicht BOLIX U:
- Wasseraufnahme nach 1 h < 1,0 kg/m?,
- Wasseraufnahme nach 24 h < 0,5 kg/m?,
Armierungsschicht BOLIX UZ / BOLIX UZB:
- Wasseraufnahme nach 1 h < 1,0 kg/m?,
- Wasseraufnahme nach 24 h < 0,5 kg/m?,
* Endbeschichtung - gemafR der Tabelle 3.
Tabelle 3
Wasseraufnahme nach 24
Stunden
< 0,5 kg/m? 2 0,5 kg/m?
KA, KA 1,KA 1,5 TU, R, RS, MS, RMG, TM,
KA COMPLEX, KA 1 COMPLEX, X )
. KA 1,5 COMPLEX, TU COMPLEX
Endbeschichtung: ’ ’ ’
Armierungsschicht R COMPLEX, RS COMPLEX, MS COMPLEX
BOLIX U (mit entsprechendem [SIT 2 KA, SIT 1,5 KA, SIT 2R X -
Grundiermittel) SI-SIT 2 KA, SI-SIT 1,5 KA, SI-SIT2 R X -
Oberputz MP KA 15, MP KA 20, MP KA 30, MP R 25,
wie folgt angegeben: MP KA 15 zum Streichen, MP R 25 zum X -
Streichen
S1KA S1,5KA S2KA S2R X -
KA, KA1, KA 1,5 TU, R, RS, MS, RMG, TM,
KA COMPLEX, KA 1 COMPLEX, X }
Endbeschichtung: KA 1,5 COMPLEX, TU COMPLEX,
Armierungsschicht R COMPLEX, RS COMPLEX, MS COMPLEX
BOLIXUZ/BOLIXUZB Ig1 5 KA, SIT 1,5KA, SIT2R X -
(mit entsprechendem
Grundiermittel) SI-SIT 2 KA, SI-SIT 1,5 KA, SI-SIT2 R X -
+ MP KA 15, MP KA 20, MP KA 30, MP R 25,
~ Oberputz MP KA 15 zum Streichen, MP R 25 zum X -
wie folgt angegeben: Streichen
S1KA S15KA S2KA S2R X -

3.2.2 Wasserdichtigkeit (ETAG 004, Paragraph 5.1.3.2)

Keine der folgenden Veranderungen wurde wahrend der Prifung festgestellt:
Blasenbildung bzw. Abschalen der Schichten,

Schaden oder Rissbildung an Verbindungsstellen der Warmedammplatten oder
Befestigungsleisten,

Loslésen der Endbeschichtung,
Rissbildung, durch die das Eindringen von Wasser in die Warmedammschicht
moglich ist.

Das WDVS wurde somit als bestéandig gegen Warme/Regen-Zyklen bewertet.

Das WDVS wurde als bestdndig gegen Frost/Tauwechsel bewertet, weil die
Wasseraufnahme der Armierungsschicht und der Endbeschichtung kleiner als 0,5 kg/m?
nach 24 h bei allen WDVS-Systemen ist.
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StoRfestigkeit (ETAG 004, Paragraph 5.1.3.3)
Tabelle 4
Einfache Gewebeschicht
KA, KA1, KA 1,5, TU, R, RS, MS, RMG, TM,
KA COMPLEX, KA 1 COMPLEX, KA 1,5 Kategorie Ill
Armierungsschicht BOLIX U .
(mltG enstdpreChﬁn;ﬂem SIT 2KA, SIT1,5KA, SIT2R Kategorie Il
rundiermittel) SI-SIT 2 KA, SI-SIT 1,5 KA, SI-SIT 2 R Kategorie Il
Oberputz MP KA 15, MP KA 20, MP KA 30, MP R 25,
wie folgt angegeben: MP KA 15 zum Streichen, MP R 25 zum Kategorie lll
Streichen
S1KA S15KA S2KA S2R Kategorie Il
KA, KA1, KA 1,5, TU, R, RS, MS, RMG, TM,
KA COMPLEX, KA 1 COMPLEX, KA 1,5 Katedgorie Il
Endbeschicht . COMPLEX, TU COMPLEX, R COMPLEX, 9
habeschichiung: RS COMPLEX, MS COMPLEX
Armierungsschicht
BOLIX Uz/BOLIX UZB SIT2KA, SIT1,5KA, SIT2R Kategorie Ill
(mit entsprechendem
Grundiermittel) SI-SIT 2 KA, SI-SIT 1,5KA, SI-SIT2R Kategorie Il
+
Oberputz MP KA 15, MP KA 20, MP KA 30, MP R 25,
wie folgt angegeben: MP KA 15 zum Streichen, MP R 25 zum Kategorie Il
Streichen
S1KA S15KA S2KA S2R Kategorie Il
3.2.4 Wasserdampfdurchlassigkeit (ETAG 004, Paragraph 5.1.3.4)
Tabelle 5

Aquivalente Luftschichtdicke s4, m

Endbeschichtung
Armierungsschicht

wie folgt angegeben:

KA, KA1, KA 1,5 TU, R, RS, MS,
RMG, TM, KA COMPLEX, KA 1
COMPLEX, KA 1,5 COMPLEX,
TU COMPLEX, R COMPLEX,

RS COMPLEX, MS COMPLEX

BOLIX OP+BOLIX KA 1,5+BOLIX SIG+BOLIX SIL: 1,39
BOLIX OP+BOLIX KA 1,5 +BOLIX N+BOLIX AZ: 1,60
BOLIX OP+BOLIX TM: 0,39

<20

SIT 2KA, SIT1,56KA, SIT2R

BOLIX SIG+BOLIX SIT 2 KA+BOLIX SIG+BOLIX SIL: 1,36
BOLIX SIG kolor+BOLIX SIT 2 KA+BOLIX SIG+BOLIX SIL: 1,20
BOLIX SIG+BOLIX SIT 2 KA: 0,74

2,0

BOLIX U <20
ob + SI-SIT 2 KA, SI-SIT 1,5 KA, BOLIX SIG+BOLIX SI-SIT 1,5 KA+BOLIX N+BOLIX AZ: 1,64
erputz SI-SIT 2R BOLIX SIG+BOLIX SI-SIT 1,5 KA+BOLIX SIG+BOLIX SIL: 1,40

BOLIX SIG+BOLIX SI-SIT 1,5 KA: 0,89

MP KA 15, MP KA 20, MP KA 30,
MP R 25, MP KA 15 zum
Streichen,

BOLIX OP+BOLIX MP R 25+BOLIX AZ: 0,51
BOLIX OP+BOLIX MP R 25: 0,26

£2,0

S1KA S1,56KA S2KA S2R

BOLIX SG+BOLIX S 2 KA+BOLiX SG+BOLIX SZ: 0,24

<20
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Tabelle 5

Aquivalente Luftschichtdicke s4, m

Endbeschichtung
Armierungsschicht
BOLIX UzB

+
Oberputz
wie folgt angegeben:

KA, KA 1, KA 1,5, TU, R, RS, MS,
RMG, TM, KA COMPLEX, KA1
COMPLEX, KA 1,56 COMPLEX,TU
COMPLEX, R COMPLEX,

RS COMPLEX, MS COMPLEX

£2,0
BOLIX OP+BOLIX KA 1,5+BOLIX SIG+BOLIX SIL: 1,34
BOLIX OP+BOLIX KA 1,5+BOLIX N+BOLIX AZ: 1,40
BOLIX OP+BOLIX KA 1,5: 0,70
BOLIX OP+BOLIX TM: 0,50

SIT 2 KA, SIT 1,5 KA, SIT2R

£2,0
BOLIX SIG+BOLIX SIT 2 KA+BOLIX SIG+BOLIX SIL: 0,91
BOLIX SIG kolor+BOLIX SIT 2 KA+BOLIX SIG+BOLIX SIL: 0,84

SI-SIT 2 KA, SI-SIT 1,5 KA,
SI-SIT 2R

£2,0
BOLIX SIG+BOLIX SI-SIT 1,5 KA+BOLIX N+BOLIX AZ: 1,32
BOLIX SIG+BOLIX SI-SIT 1,5 KA+BOLIX SIG+BOLIX SIL: 1,17
BOLIX SIG+BOLIX SI-SIT 1,5 KA: 0,74

MP KA 15, MP KA 20, MP KA 30,

: £2,0
MP R 25, MP KA 15 zum Streichen, ! .
MP R 25 zum Streichen BOLIX OP+BOLIX MP R 25+BOLIX AZ: 0,67
£2,0

S 1KA, S1,5KA, S2KA S2R

BOLIX SG+BOLIX S 2 KA+BOLIX SG+BOLIX SZ: 0,25

Endbeschichtung
Armierungsschicht
BOLIX Uz

+
Oberputz
wie folgt angegeben:

KA, KA 1, KA 1,5, TU, R, RS, MS,
RMG, TM, KA COMPLEX, KA1
COMPLEX, KA 1,56 COMPLEX,
TU COMPLEX, R COMPLEX,

RS COMPLEX, MS COMPLEX

£2,0
BOLIX OP+BOLIXTU 30: 0,43
BOLIX OP+BOLIX TU+BOLIX N+BOLIX AZ: 0,72

SIT 2KA, SIT 1,6 KA, SIT2R

£2,0
BOLIX SIG+BOLIX SIT 2 R: 0,32
BOLIX SIG+BOLIX SIT 2 R+BOLIX N+BOLIX AZ: 0,64

SI-SIT 2 KA, SI-SIT 1,5 KA,
SI-SIT2R

£2,0
BOLIX SIG+BOLIX SI-SIT 2R: 0,48
BOLIX SIG+BOLIX SI-SIT 2 R+BOLIX N+BOLIX AZ: 0,94

MP KA 15, MP KA 20, MP KA 30,
MP R 25, MP KA 15 zum Streichen,
MP R 25 zum Streichen

£2,0
BOLIX OP+BOLIX MP KA 30: 0,18
BOLIX OP+BOLIX MP KA 30+BOLIX N+BOLIX AZ: 0,42

S1KA, S15KA S2KA, S2R

£2,0
BOLIX SG+BOLIX S 2 R: 0,15
BOLIX SG+BOLIX S 2 R+BOLIX N+BOLIX AZ: 0,28

3.2.5

Freisetzung von Schadstoffen (ETAG 004 - Paragraph 5.1.3.5, EOTA TR 034)

3.3
3.31

Die schriftliche Erkldrung betreffend die Freisetzung von Schadstoffen wurde vom
Hersteller bei der Technischen Bewertungsstelle vorgelegt.

Neben den ETA-Vorschriften betreffend die Freisetzung von Schadstoffen kénnen
andere diesbezugliche Anforderungen an das WDVS (z.B. transponierte européische
Gesetzgebung und nationale Rechtsvorschriften,  Verordnungen und
Verwaltungsvorschriften) gelten. Um den Bestimmungen der Verordnung (EU) Nr.
305/2011 zu entsprechen, missen diese Anforderungen auch erfllt werden, sofern
sie anwendbar sind.

Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung (Grundanforderung 4)

Haftzugfestigkeit zwischen Unterputz und Warmedammstoff (ETAG 004,
Paragraph 5.1.4.1.1)
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Tabelle 6

Haftzugfestigkeit zwischen Armierungsschicht (Unterputz) und Warmedammstoff (EPS-Platten)

Nach Warme/Regen-
ngﬂi;g)s:;:ﬁn Zyklen Nach Frost/Tau-Wechsel

(auf der Prifwand)

Armierungsschicht

Prifung nicht erforderlich,
BOLIX U 2 0,08 MPa 20,08 MPa weil Frost/Tauwechsel-Versuch

nicht notwendig ist
Prifung nicht erforderlich,
2 0,08 MPa 2 0,08 MPa weil Frost/Tauwechsel-Versuch
nicht notwendig ist

BOLIX UzZ/
BOLIX UZB

3.3.2  Haftzugfestigkeit zwischen Kleber / Untergrund und Kleber / Warmedammstoff
(ETAG 004, Paragraphen 5.1.4.1.2 und 5.1.4.1.3)

Tabelle 7

Haftzugfestigkeit zwischen: Kleber und Untergrund (Beton) sowie
Kleber und Warmedammstoff (EPS)

48 h Eintauchen in Wasser | 48 h Eintauchen in Wasser
Klebemértel Unter trockenen|  + 2 h Trocknung bei + 7 Tage Trocknung bei

Bedingungen (23 £ 2)°C und (50 % 5)% RL | (23 % 2)°C und (50 £ 5)% RL
BOLIX U Beton 2 0,25 MPa 2 0,08 MPa 2 0,25 MPa
EPS 20,08 MPa 20,03 MPa 20,08 MPa

> > >

BOLIX Z Beton 2 0,25 MPa 20,08 MPa 20,25 MPa
EPS 20,08 MPa 20,03 MPa 20,08 MPa
BOLIX Uz/ Beton 2 0,25 MPa 20,08 MPa 20,25 MPa
BOLIX UzB EPS 20,08 MPa 20,03 MPa 20,08 MPa

Bei Aufbringung des WDVS auf den Untergrund hat die minimale Klebeflache wie folgt betragen:

Tabelle 8
Zugfestigkeit des EPS
senkrecht zur Plattenebene
2 100 kPa 2 150 kPa
BOLIX U, BOLIX Z, BOLIX UZ / BOLIX UZB 40% 40%
3.3.3 Haftzugfestigkeit nach Alterung (ETAG 004: Paragraph 5.1.7)
Tabelle 9

Nach hygrothermischen Zyklen

KA, KA 1, KA 1,5, TU, R, RS, MS, RMG, TM,
KA COMPLEX, KA 1 COMPLEX, KA 1,5 >0,08 MPa
COMPLEX, TU COMPLEX, R COMPLEX,

Endbeschichtung: o5’ coMPLEX, MS COMPLEX

Armierungsschicht

~ BOLIXU SIT2KA, SIT1,5KA, SIT2R 20,08 MPa
(mit entsprechendem
Grundiermittel) SI-SIT 2 KA, SI-SIT 1,5 KA, SI-SIT 2R 20,08 MPa
Oberputz MP KA 15, MP KA 20, MP KA 30, MP R 25,
wie folgt angegeben: MP KA 15 zum Streichen, MP R 25 zum 20,08 MPa
Streichen

S1KA S15KA S2KA S2R 20,08 MPa
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Tabelle 9
Nach hygrothermischen
Zyklen
KA, KA1, KA 1,5 TU, R, RS, MS, RMG, TM,
KA COMPLEX, KA 1 COMPLEX, KA 1,5 > 0.08 MPa
. ) COMPLEX, TU COMPLEX, R COMPLEX, -
Endbeschichtung: o5 coMpLEX, MS COMPLEX
Armierungsschicht :
BOLIX UZ/BOLIXUZB 5T 2 KA, SIT 1,5 KA, SIT 2R > 0,08 MPa
(mit entsprechendem
Grundiermittel) SI-SIT 2 KA, SI-SIT 1,5 KA, SI-SIT2R 20,08 MPa
+ MP KA 15, MP KA 20, MP KA 30, MP R 25,
Oberputz MP KA 15 zum Streichen, MP R 25 zum 20,08 MPa
wie folgt angegeben: Streichen
S1KA S15KA S2KA S2R 20,08 MPa

3.34

3.3.5

Festigkeit der Befestigung (ETAG 004, Paragraph 5.1.4.2)

Die Prifung ist nicht erforderlich, weil das WDVS das Kriterium E « d < 50 000 N/mm
erfullt.

Widerstand gegen Windlasten (ETAG 004, Paragraph 5.1.4.3)

Der Widerstand des WDVS gegen Windlasten Rq wird auf folgende Art und Weise
berechnet:

R4 = (Rpanel X Npanel + Rjoint X njoint) / Y

wobei:
Npanel:  Anzahl (pro m?) der Diibel, die nicht im Bereich der Plattenfuge angeordnet sind
Niint  Anzahl (pro m?) der Dubel, die im Bereich der Plattenfuge angeordnet sind

Y: nationaler Sicherheitsfaktor

Tabelle 10
Diibel mit folgenden Tellerdurchmesser > 60mm
Last :

SERIEEE Tellersteifigkeit > 0,4kN/mm
Produktmerkmale der ~ |Dicke > 50 mm
EPS-Platten mit Zugfestigkeit senkrecht
folgenden Lastgrenzen zurg Plattgenebene =100 kPa

Dubel, die nicht im Bereich C
der Plattenfuge angeordnet sind Rpanel Durm?érr?rﬁltilich' g’:g
| ast KN (Durchziehversuch) ) ’

astgrenze, Diibel, die im Bereich L

. Minimal: 0,42
der Plattenfuge angeordnet sind Rjoint Durchschnittlich: 0.45
(Durchziehversuch) ) ’

3.3.6

Die vorstehenden Angaben gelten fiir mechanische Befestigungsmittel nach Anhang 2
und alle anderen Befestigungsmittel, die folgende Anforderungen erflllen:

- erfasst durch ETA,

- Tellerdurchmesser = 60 mm,

- Tellersteifigkeit =2 0,4 kN/mm,

- Lastgrenze des Tellers = 1,6 kN,

- Befestigung auf der Oberflache der Warmedammplatten.

Zugversuch am Putzstreifen (ETAG 004, Paragraph 5.1.4.3)

Kein Gegenstand der Beurteilung.
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34 Schallschutz (Grundanforderung 5)
3.41 Luftschallddimmung (ETAG 004, Paragraph 5.1.5)

Kein Gegenstand der Beurteilung.

3.5 Energieeinsparung und Warmeschutz (Grundanforderung 6)

3.5.1  Warmedurchlasswiderstand und Warmedurchgangskoeffizient (ETAG 004,
Paragraph 5.1.6)

Der Warmedurchgangskoeffizient der Wand mit dem montierten WDVS wird gemaf der
Norm EN ISO 6946 berechnet:
Uc=U+Xxp°*n
wobei:  Xpen nur dann zu bericksichtigen ist, wenn der Wert gréRRer als 0,04
W/(m?2K) ist
Uc: korrigierter Warmedurchgangskoeffizient der gesamten mit WDVS
beschichteten Wand (W/(m?- K))
n: Anzahl der Dubel (im Warmedammstoff) pro m?

Xp: der punktbezogene Warmedurchgangskoeffizient in Bezug auf den
Dubel. Die nachfolgend angefihrten Werte koénnen bericksichtigt
werden, sofern sie nicht in der Europdischen Technischen Bewertung
des Dubels genannt werden:
= 0,002 W/K bei Dubeln mit einer Schraube aus Kunststoff, aus

nichtrostendem Stahl mit einem mit Kunststoffmaterial bedeckten
Dubelkopf und bei Dubeln, bei denen sich am Kopf der Schraube ein
Luftzwischenraum befindet (X, * n vernachléssigbar bei n < 20)

= 0,004 W/K bei Dibeln mit galvanisch verzinkter Stahlschraube, deren
Kopf mit Kunststoffmaterial bedeckten ist (X, * n vernachléssigbar bei
n < 10)

= 0,008 W/K bei allen anderen Dubeln (der ungunstigste Fall)

u: Waérmedurchgangskoeffizient des mit WDVS beschichteten Teils des
Wand (ohne Warmebriicken) (W/(m? K), ermittelt wie folgt:
u=1: [RETICS + Rsubstrate + Rse + Rsi]

wobei:  Ri: Warmedurchlasswiderstand des Warmeddmmestoffes (gemaf der
Erklarung in Bezug auf EN 13163) in (m? K)/W

Rrender:  Warmedurchlasswiderstand der Endbeschichtung (ca. 0,02 in
(m?<K)/W oder ermittelt bei der Priifung nach EN 12667 oder EN
12664)

Rsubstante:  VWarmedurchlasswiderstand der Wand als Untergrund (z.B. Beton,
Ziegel) in (m?-K)/W

Rse: Warmetibergangswiderstand auf der AufRenflache in (m?<K)/W

Rsi: Warmetibergangswiderstand auf der Innenflache in (m?-K)/W

Die Warmeleitzahl fir jeden Warmedammstoff muss in der Technischen Dokumentation
des Herstellers mit Angaben fiir verschiedene Dickenbereiche angegeben werden.
Darliber hinaus sollte der punktbezogene Warmedurchgangskoeffizient der Dubel
angegebenen werden, sofern die Dibel im WDVS verwendet werden.

3.6 Nachhaltige Nutzung der natiirlichen Ressourcen (Grundanforderung 7)
Kein Gegenstand der Beurteilung.
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4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit (nachfolgend AVCP genannt) mit der Angabe der
Rechtsgrundlage

Gemal der Entscheidung 97/556/EG der Kommission und der abandernden
Entscheidung 2001/596EG sind die Systeme zur Bewertung und Uberprifung der
Leistungsbestandigkeit (siehe: Anhang V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011), die in der
nachstehenden Tabelle genannt werden, anzuwenden.

Tabelle 11
Produkt Verwendungszweck Stufe oder Klasse System
(Brandverhalten)
Warmeddmmverbund- | an Auflenwénden, A1 A2 BM CO 1
systeme/-bausatze an die
(WDVS) mit Brandschutzanforderungen @ 2D RO O 2+
Putzbeschichtung gestellt werden A1, A2 B 5 C
D,E, (A1bisE)®, F

an Auflenwénden, alle 2+

an die keine

Brandschutzanforderungen

gestellt werden

() Produkte/Materialien, die bei ihrer Herstellung eine genau bestimmte Behandlung erfahren, die zu einer besseren
Einstufung ihres Brandverhaltens fihrt (z. B. Zusatz eines Flammschutzmittels oder Begrenzung des Gehalts an
organischen Substanzen)

@ Produkte/Materialien, auf die die FuRnote (") nicht zutrifft

©) Produkte/Materialien, bei denen eine Priifung des Brandverhaltens nicht erforderlich ist (z. B. Produkte/Materialien
der Klasse A1 gemal der Entscheidung 96/603/EG der Kommission)

5 Fiir die Durchfiihrung des AVCP-Systems erforderliche technische
Einzelheiten gemaR anwendbarem Europdischem Bewertungsdokument:

Die fur die Durchfihrung des AVGBystems erforderlichen technischen Einzelheiten
sind Bestandteil des Priifplans, der beim Institut flir Bautechnik / Instytut Techniki
Budowlanej hinterlegt ist.

Bei Baumusterprifungen sollen die Ergebnisse der Prifungen, die als ein Teil der
Bewertung fiir die Européische Technische Bewertung durchgefihrt werdens hur

Anderung der Produktionslinie oder des Produktionsbetriebs verwendet werden. In
diesem Fall ist der erforderliche Umfang der Baumusterpriifungen zwischen dem Institut
fur Bautechnik / Instytut Techniki Budowlanej und der notifizierten Stelle zu vereinbaren.

Ausgestellt in Warschau am 15.11.2017 durch das Instytut Techniki Budowlanej
/ Institut fur Bautechnik
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Beschreibung und Merkmale EPS-Platten gemaR der Norm EN 13163
Klasse E
E,’\,a?gg'gﬂ'f"e" Dicke: 20 bis 250 mm
Dichte: bis 20,0 kg/m?
Wirmedurchlasswiderstand (m? K)/W Definiert in der CE-Kennzeichnung gemaR EN 13163
Dicke (mm) EPS-EN 13163-T1
EN 823
Léange (mm) EPS-EN 13163-L2
EN 822
Breite (mm) EPS-EN 13163-W2
EN 822
Rechtwinkligkeit (mm/m) EPS-EN 13163-S5
EN 824
Ebenheit (mm/m) EPS-EN 13163-P5
EN 825
Zustand der Oberflache Geschnittene Oberflaichen (homogen und ohne ,Hautbildung)
Laborbedingungen
EN 1603 EPS-EN 13163- DS(N)2
Dimensions- i definierten
stabilitat  romperatur- und EPS-EN 13163 - DS(70,-)1
Feuchtebedingungen EPS-EN 13163 - DS(70,-)2
EN 1604
Wasseraufnahme (bei teilweisem
Eintauchen) (kg/m?) <10
EN 1609
Wasserdampfdiffusionswiderstandszahl (p)
EN 12086 20 bis 60

Zugdfestigkeit senkrecht zur Plattenebene

unter trockenen Bedingungen EPS-EN 13163-TR100
EN 1607 EPS-EN 13163-TR150
Biegefestigkeit (kPa) 275
EN 12089
Scherfestigkeit (MPa) >002
EN 12090 7
Schubmodul (MPa) >10
EN 12090 o

BOLIX S

Anhang 1

zur Européaischen Technischen

Merkmale des Warmedammprodukts Bewertung ETA-07/0110
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Dubel, die auf der Oberflache der Warmedammplatten befestigt werden

Handg‘lassb;iz;:)i:ll;nung durI I‘::leer;ser ::sazrlaelﬁ\?v::;:'ss(t:z::l stzi?‘:I:I:;it La?rt(gl::? “
(mm) aus dem Untergrund (kN/mm) (kN)

fischer termoz CN 8 260 siehe ETA-09/0394 =04 =1,60
fischer termoz 8 U 260 siehe ETA-02/0019 20,5 2245
fischer termoz CS 8 =60 siehe ETA-14/0372 20,6 >1,70
fischer termoz PN 8 = 60 siehe ETA-09/0171 =04 = 1,60
ejotherm STR U 260 siehe ETA-04/0023 20,6 22,08
ejotherm STR U 2G 260 siehe ETA-04/0023 20,6 22,08
KOELNER TFIX-8M 260 siehe ETA 07/0336 21,0 =175
KOELNER TFIX-8S 260 siehe ETA-11/0144 20,6 22,04
KOELNER TFIX-8ST 260 siehe ETA-11/0144 20,6 22,04
FIXPLUG 10 260 siehe ETA-15/0373 20,6 21,60

erfasst durch ETA,
Tellerdurchmesser = 60 mm,
Tellersteifigkeit = 0,4 kKN/mm,
Lastgrenze des Tellers = 1,60 kN,

Befestigung auf der Oberflache der Warmedammplatten.

Daruiber hinaus kénnen alle Dubel verwendet werden, die folgende Anforderungen erfillen:

BOLIX S

Merkmale der mechanischen Befestigungsmittel

Anhang 2
zur Europaischen Technischen

Bewertung ETA-07/0110

BeLIX

UBERSETZUNG
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Merkmale von Glasfasergewebe

Glasfasergewebe
Alkalibesténdigkeit
Relative
_Rest- Restbestindigkeit
Handelsbezeichnung Beschreibung bestaglt:l_a!?'i(:lt clas d(:‘r :Ittarke
nac erung
nach Alterung, im Vergleich zum
N/mm Lieferzustand
%
VERTEXR 117 A 101 Fichengewicht: 145 g/m? > 20 > 50
[a) Maschenweite: 4,5 x 4,0 mm
Ton
X B Flachengewicht: 150 g/m?
X B SSA-1363-150 SM0,5 gewich 9 220 2 50
o~ Maschenweite: 3,6 x 4,3 mm
@ AKE 145 Fléchengewicht: 145 g/m2 >20 >50
Maschenweite: 4,5 x 4,0 mm
g
(/)] " . . 2
< 2 ) Flachengewicht: 155 g/m
g § $T-2924/100 KM Maschenweite: 4,8 x 3,7 mm 220 250
m
N o N
ASGLATEX 03-1 Flachengew_lcht. 160 g/m > 20 > 50
g Maschenweite: 3,6 x 3,8 mm
=) R . 5
X S| SSA-1363-160 SM0.5A Fléchengewicht: 160 g/m >20 > 50
6' © Maschenweite: 3,6 x 3,8 mm
@ AKE 160 Flachengewicht: 160 g/m? > 20 > 50
Maschenweite: 3,2 x 3,7 mm
g
(/)] ” N . 2
X < Flachengewicht: 160 g/m
6' =~ ST 112/100/7 KM Maschenweite: 3,6 x 3,8 mm 220 250
m
BOLIX S Anhang 3
zur Européischen

Technischen Bewertung ETA -

07/0110




